
��
全刃センターロー付け 交互4対平1（5本組刃）研　　磨

�
全刃センターロー付け オール平刃研　　磨

�
右左右左平（5本組み）ロー付け 交互4対平1（5本組刃）研　　磨

�
左右交互ロー付け 左右交互研　　磨

��
全刃センターロー付け 左右交互研　　磨

（トリプル）

�
全刃センターロー付け 平1対面取り刃（高低刃）研　　磨

基本刃型について
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刃型形状と各部名称 　［ 木工用チップソー ］
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注1： 社内呼称は★1.外径逃げ角★2.研ぎ角★3.リード角★4.アサリ角となっています。

注2： 超硬丸のこにはスリットがないもの、スリットが複数ついているものがあります。
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